s > Eficiencia energética en plonta de Iéche con Bomba M g%ine
SR

masosine

EL PROCESO

(O +57 316 4782755

CALI, COLOMBIA: Tel. (60-2) 418 4006 o Cl. 69 # 7D-Bis 15 (ZIP: 76001101)

/ i -
|| *HL

weiB —

\
T

-y

Planta de Leche ubicada en Cornualles, Inglaterra instalé una nueva mdquina
depositadora, sin embargo, el éxito de la empresa al emplear una bomba
Masosine para sus procesos, incidié en que la fdbrica retomara nuevamente a la
bomba de rotor sinusoidal. Se instalé una Bomba Certa modelo 100 con la que
se logré una mayor eficiencia al transferir crema de leche.

Rodda's empresa ldctea instalo hace varios afios una Bomba Masosine SPS
modelo 200 como parte de la linea de crema coagulada. Su rendimiento
impresiono al equipo de mantenimiento. Asi lo confirmé el supervisor de
manteminimiento de la planta que dice que “En los ultimos seis afos de arduo
trabajo no han tenido problemas con la bomba SPS 200 y prdcticamente no ha
sido necesario realizar mantenimientos”

Este mismo rendimiento era necesario para el vertido de la crema de leche,
ademds de obtener un manejo suave del producto y de bajo cizallamiento. El
supervisor de mantenimiento era consiente que empleando una bomba
centrifuga para este proceso, convertiria la crema de leche en una especie de
manquilla. Por eso el interés de Rodda's en seleccionar una bomba Certa que
dentro de sus principales atributos estd el de generar eficiencia energética.

La Bomba Certa 100 se instalé bajo un tanque de
almacenamiento donde se transfiere la crema de leche a la
tolva de la maquina depositadora que estd a cabeza de dos
metros. 12 meses despues de instalar la bomba, no se ha
generado ninguin problema y el supervisor de mantenimiento
esta impresionado por lo silenciosa y lo extremadamente
eficiente que es la bomba energéticamente. Es tres veces
mds costoso hacer funcionar una bomba neumdtica que una
bomba eléctrica como la Masosine.
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